4 SCHMID CLEANTECH 4 GEMEINSAM STARK SEHMED

EIN UNTERNEHMEN DER SCHMID GRUPPE DIE SCHMID GRUPPE CLEANTECH
| =it . Als Teil der international tatigen SCHMID GRUPPE, zu der auch die Unternehmen
1 EMIL SCHMID MASCHINENBAU, EST TECHNOLOGIE, SCHMID MACHINERY und
i |
SCHMID E-MOTIVE gehoren, hat SCHMID CLEANTECH die Moglichkeit, bei Bedarf
| auf einen gemeinsamen Wissens- und Leistungspool zurlickzugreifen. Zusammen
il bindeln wir unser aller Fachwissen zum Nutzen unserer Kunden und stellen hochwertige
Produkte her.
[ Mit uns kénnen Sie Erfolge planen, Wachstumschancen wahrnehmen und |hre N
| =
Marktstellung nachhaltig starken. Dabei legen wir immer hohen Wert auf den SYST E M LO S U N G E N
) T vertraulichen Technologietransfer mit Ihnen.
il FUR DAS REINIGEN &
> |
@ Perfekte Reinigungslosungen mittels Wasser oder Luft BESUCHEN SIE

UNS ONLINE
@ Je nach Anforderungsfokus wird auf dieser
Weitere Informationen zu den

Basis das optimale Leistungspaket fiir den SCHMID CLEANTECH Produkten —

Kunden geschniirt und Technologien finden Sie unter
www.schmidgruppe.de L

QUALITAT BEGINNT
DORT, WO STANDARD
AUFHORT.

@ Zertifiziert nach ISO 9001, ISO 14001 und VDA 6.4.
sowie registrierter TISAX-Teilnehmer

Schmid Cleantech GmbH
Siemensstr. 3 - 72829 Engstingen
Tel.: +49 7129 9378-0 - info@schmid-cleantech.de

@

SCT-DE-2505

sind Unternehmen von

www.schmidgruppe.de



4 ROBOTER-LOSUNG

FUR MEHR FLEXIBILITAT

4 PRAZISE & EFFIZIENT

MABGESCHNEIDERTE LOSUNGEN UND KONZEPTE

* AuBerst flexible Roboter-Hoch-/Niederdruck

SCHMID CLEANTECH ist Anbieter von Reinigungsanlagen und stellt Qualitatsprodukte o I
fir den gesamten Bereich der Hoch-/Niederdruckreinigungs-Entgrattechnik sowie Reinigungsanlage

Trockenluftreinigung her. Basierend auf jahrzehntelanger Erfahrung und weltweit * Besonders im Fokus: relnlge‘n und entgraten
.. - - . . von raumschragen Geometrien
tiber 1000 Systemen, konzipieren wir in enger Abstimmung mit unseren Kunden _ ‘
. . . * Einfach umzuristen auf anderes Produktportfolio
optimale und maBBgeschneiderte Losungen.

* Als Stand-Alone oder Komplettldsung

Dabei kdnnen Sie auf unsere ,Komplettleistungen aus einer Hand"” zahlen — das heil3t

Sie erhalten alles von uns: vor’; der Planung und Entwicklung, tber die Fertigung, die , I KO M P L ETT LO S U N G E N

Endmontage und die Inbetriebnahme sowie die Schulung und Einarbeitung Ihrer FUR DAS REINIGEN UND ENTGRATEN
Mitarbeiter:innen. So stellen wir sicher, dass sowohl Ihre Anspriiche als auch unsere I R E I N I G U N G
auf hochstem qualitativen Standard umgesetzt und erfillt werden. « Schwerpunkt: komplette Losungen/Verkettungen mehrerer Arbeits- M ITT E LS LU FT
schritte, inklusive Automatisierungstechnik, bis hin zu Prifplatzen
* In Kooperation mit EMIL SCHMID MASCHINENBAU, inkl. End- TROCKENLUFTREINIGUNG'
montage bzw. Montageautomation ELEKTROKOMPONENTEN
BRANCHEN, IN DENEN WIR TATIG SIND * Fiir E-Mobilitat z. B. Rotor & Stator

* Neutralisieren (ionisieren), abblasen und absaugen
* Reinigung mit ionisierter Luft zur Herabsetzung
der Partikelhaftung
* Abreinigung von metallischen und nichtmetallischen

I H C-S M A RT Partikeln. Keine Abreinigung von Olverschmutzungen

2 STATIONEN RUNDTISCH SYSTEM oder eingeklemmter Partikel

* Bewegliche/einstellbare und rotierende Disen,
um moglichst alle Bauteilstellen zu erreichen

* Absaugung der losen Partikel aus der
Bearbeitungskammer

* Automatisierung mittels Ladeautomation inkl.
Doppelgreifer fir Schmutz- und Sauberteile

* Werkstuck fur z. B. ca. @ 250 mm x 300 mm

hm f| B 4 HC-LINEAR

HD-DURCHLAUF-

AGRAR- & LUFT- UND . .
BAUMASCHINEN RAUMFAHRT- * Fir Hochdruckreinigung und Entgratung

INBUSTRIE TECHNIK * Einzelteil- bis Massenproduktion
* Arbeitsdruck bis 800 bar
* Beladung manuell oder mit Ladeautomation

* NC-angetriebener Rundtisch mit
WERKZEUG-

MASCHINENBAU 2 NC-angetriebene Satelliten

e NC-Kreuzschlitten (X, Y, Z horizontal)
* 3-Z-Achsen, fur schnellen Werkzeugwechsel (Disen),
Wechselzeit beinahe 0,0 Sek

* Maximale Nutzung der Taktzeit/Prozesszeit

HYDRAULIK- * Steuerungssystem: CNC-Steuerung, Siemens SINUMERIK ONE e .') = "’ " REINIGUNGSANLAGE
INDUSTRIE * Storkontur des Werkstlicks mit Spannvorrichtung: - -r*l el 'y . »
ein Satellit @ 550 mm x 700 mm - = . e Kurze Taktzeit
* Optional: spulen der Bauteile/Endreinigung im __aalA i ‘%: . * Hochdruckzone
Be- Entladebereich p= _ '..z * Spiilen
= 3 liF - * Trocknen

www.schmidgruppe.de www.schmidgruppe.de




